ZDENEK BENES

PREDMLUVA

Tato publikace je zatim nejobsahlejsi dilo o vzniku a vyvoji bodaku pro ceskoslovensky samopal vz. 58.
Shromézdéni podkladl bylo slozitou a zdlouhavou zéleZzitosti, nebot’ pfestoze je tento bodék nejdéle vyrabénou a
pouzivanou chladnou zbrani Ceskoslovenské a ceské armady, dokumentace zmizela kdesi v propadlisti archivi.
Béhem dlouhych let vyroby bylo na zbrani provedeno velké mnozstvi konstrukénich zmén a vylepseni. Od ukonce-
ni vyroby uplynula zna¢na doba a ziejmé se nikomu nezdalo nutné patfi¢né uschovat vyrobni dokumentaci tak béz-
né a masové vyrabéné zbrang. Nebyt vyrazné pomoci pana Jana Smida, naseho piedniho odbornika a sbératele
chladnych zbrani, nevédél bych, ani kde pofadné zagit. Pan Ing. Hauerland, vedouci vyzkumu a vyvoje Ceské
Zbrojovky
a.s. v Uherském Brod¢, mi objasnil mnoho podrobnosti vyroby a navedl mé spravnym smérem. A mutj nejvétsi dik
patfi panu Jaroslavu Blahovi, dlouholetému pracovniku CZ, ktery se piimo podilel vyrob& bodéku, je drZitelem
zlepSovaciho konstrukéniho patentu k této zbrani a poskytl mi mnoho neocenitelnych podrobnosti v mém badani,
De¢kuji tedy témto pantim, bez nichz by tato publikace nevznikla.

Zdenék Benes Kid



BODAKY PRO SAMOPAL vz.58

DLOUHA CESTA VYVOJE

Samopal vz.58 a s nim neodmyslitelné spjaty bodak stejného vzoru znaji uz tii generace vojakt v zaloze.
Tézko uvéfit, Ze tyto zbrané maji za sebou vice nez Ctyficetiletou historii a jsou nejdéle vyrabéné a pouzivané zbra-
n¢ jednotlivce v nasi armadé. Bodak byl vzdy spojen s palnou zbrani, pro kterou byl vyvinut. Pfipomenime si zde
proto cestu vyvoje a pouziti bodaku pro samopal vz.58 ve vyzbroji CSLA a pozdgji také v ACR.

Povéleéna ¢s. armada byla formovéana okamzité po osvobozeni Ceskoslovenska v kvétnu 1945. Jeji zaklad
tvorili navrativi se vojaci z 1.&s.armadniho sboru v SSSR a Ceskoslovenské jednotky v Anglii. Tyto jednotky vsak
nestacily ani na nejnutnéjsi ukoly spojené s udrzenim kontroly ¢eskoslovenského uzemi, ani na zajisténi bezpec-
nosti hranic znovu pfipojenych oblasti, napt. TéSinsko, a stiezeni zajateckych tabort. Z toho dtivodu veleni ¢s. ar-
mady tuto situaci vyfesilo vyhlaskou z 27.5.1945 o povolani zaloh a nahradnich zaloh na dobu nezbytné nutnou,
takze jiz v ¢ervnu 1945 dosahla armada 93% stavl predmnichovské republiky ze srpna 1938. Od zacatku se nase
ozbrojené sily potykaly s rozmanitosti a nedostatkem vystroje a vyzbroje. Tento problém se nejvice dotykal ru¢nich
palnych zbrani. Vojaci z vychodni i zépadni fronty se vratili vyzbrojeni puskami a bodaky MOSIN, TOKAREV,
ENFIELD a samopaly ruskych a anglickych typu. Jina situace ale byla ve vyzbrojeni novych povolanct, kteti mu-
seli byt vybaveni z kofistnich zasob nalezenych na naSem uzemi a dodavkami sovétské a némecké koftistni vyzbroje
ze Sovétského svazu. Nizka hodnota téchto zbrani, vznikla jak opotiebovanim, tak nedostatkem patti¢ného prislu-
Senstvi, byla jesté snizena rozmanitosti ptivodu a typt. U péchotnich zbrani pochéazelo 73% od némecké armady,
16% bylo z dodavek sovétského piivodu, 9% ze zasob predmnichovské republiky a 2% meélo jiny pivod, hlavné
madarsky, italsky a francouzsky. K mnoha puskam chybély bodaky a sumky, naopak nepotiebnych bodakid MAN-
LICHER bylo ve skladech zna¢né mnozstvi jesté z dvacatych let. Jaké potize s vycvikem, zaopatfovanim stieliva a
rozdélovanim zbrani mé&la vystrojni sprava &s. armady, neni tfeba dodavat. Ministerstvo narodni obrany CSR proto
jiz od samych pocatkii organizovani armady hledalo adekvatni vychodisko v unifikaci typti podporou vyvoje vlast-
niho domaciho vzoru. Po piezkoumani fady névrht ¢s. konstruktérii se pocatkem padesatych let volba ustalila na
dvou vzorech lehké péchotni zbrané. Pro fidice, obrnéné jednotky a vysadkare byl pfijat samopal vz. 23 a 25 na
pistolovy naboj, pro ostatni armadni slozky to byla samocinna puska vz. 52 na zkraceny puskovy néboj vz. 52 r.
7,62x45. Po unifikaci stieliva se sovétskou armadou a armadami spojencti byla tato puska pfepracovana na sovét-
sky naboj vz.43 r.7,62x39 a znovu zavedena jako vz.52/57. Tato samo¢innd puska byla do vyzbroje schvalena v
roce 1952 a jako vz.52/57 jeji vyroba pokracovala az do roku 1959. Byla vybavena sklopnym bodakem, ktery byl
se zbrani neoddélitelné spojen oto¢nym kloubem. Byl to tak vlastné prvni bodak ¢&s. vyroby, ktery byl po valce no-
ve prijat do vyzbroje. I po jejim vyrazeni ze sluzby se s touto puskou setkdme v efektni tpravé (chromovani, pro-
dlouzeny bodak) u Hradni straze.

Snaha nahradit dvé zbran¢, samopal a samocinnou pusku zbrani univerzalni vedla k vyvoji samopalu (¢s.
termin) vz.58, ktery byl armadou pfijat v roce 1958, a o rok pozdégji byla zahajena jeho vyroba a zavadéni k vojen-
skym utvariim. Témeéf soucasné se rozbéhla i vyroba nového bodaku, oznaceného oficialné jako bodak pro samopal
vz.58. Prvni dodavku dostali vojaci pocatkem roku 1960. Tyto bodaky byly jiz od pocatku koncipovany tak, aby
bylo mozné jejich pouziti jednou rukou vSude tam, kde z jakéhokoliv diivodu situace neumoznila nasazeni bodaku
na samopal. Tedy tam, kde byl nedostatek prostoru k vhodné manipulaci se samopalem nebo pii ptipadnych diverz-
nich ukolech. Kazdy vojak tak vlastnd mél sviij utoény niiz. Cepel byla pii zachovani dostateéného ranivého uéinku
zkracena tak, aby jeji délka vyhovovala i boji zblizka pfi drzeni rukou. Je pomérné §tihla, ale dosti silna, se stfedo-
vym hrotem a kratkym faleSnym ostiim, oboustranné odlehcena zlabkem. Rukojet’ se druhou pili mirné sklani do-
10, jednak pro usnadnéni drzeni bodaku v ruce, jednak pro snadnéj$i manipulaci pfi nasazovani a snimani ze zbrané.
Ve hibetu rukojeti je drazka pro nasazeni, na kolejnicky s ozubem na spodku hlavné samopalu. Bodék se na samo-
pal nasazuje smérem od stielce, nasunutim do zadni ¢asti kolejni¢ek a posunem bodaku doptedu na doraz, az do
"zacvaknuti" zapadky stiskatka. Stiskatko, zajistujici pevnou polohu, bodaku je umisténo na levé strané zastity.
V pribéhu dlouhych let se bodak vyrabel v mnoha variantach. VSechny mély stejné rozméry, lisily se pouze mensi-
mi zménami a detaily v prib&hu vyroby. Autorem samopalu vz.58 a jeho bodaku je Jifi Cermak a jeho konstrukéni
skupina.

Nejvétsim odbératelem byla samoziejmeé armada. Ministerstvo vnitra odebiralo samopaly a bodaky pro
utvary Pohrani¢ni straze a pro nékteré pohotovostni oddily SNB. U potadkovych sil v§ak bodaky vétsinou necinné
lezely v sejfu, zadny z pamétnikil si nepamatuje jejich praktické pouziti nebo noseni. V soucasné dob¢ jsou samo-
paly vz.58 s bodéky ve vyzbroji nékterych policejnich slozek, hlavné Pohranicni policie. Za socialistické éry byly
také velkym odbératelem oddily Lidovych milici, podléhajici piimo tehdejsimu UV KSC. Lidové milice byly
s pochybnou legitimitou vyzbrojovany pfes Ministerstvo narodni obrany, a proto byly i objednavky podepisovany



vojaky. Samopaly vz.58 a bodaky jako jejich ptisluSenstvi byly také exportovany do zahrani¢i, zejména na Kubu,
Kypr a Eritreu. Jak pro tuzemsky, tak pro zahrani¢ni trh byly samopaly s bodaky dodavany jako komplet.

VYROBA

Vyrobcem bodaki pro samopal vz.58 byla Ceska Zbrojovka Uhersky Brod, ktera zarovei vyrabéla i samopa-
ly. Zde se bodaky také kompletovaly, nebot’ stienky a pochvy dodavali rizni subdodavatelé. Prvni, zakladni typ
bodaku mél $tihlou, jednobfitou Gepel se sbihavym hrotem a fale$nym ostiim. Cepel vybihala do kratkého fapu,
ktery zasahoval pouze do poloviny rukojeti. Pficka dole zaoblena byla bez zietelné zastity, stfenky ze stejného ma-
terialu jako nekovové Casti samopalu byly z jednoho kusu pafené¢ho bukového dieva. Vyrobu stienek zajistovaly
drevatské zavody Litovel. Byly jistény dvéma plochymi nyty, prvni za ptickou a druhy v mistech, kde koncil fap.
Pozdéji byly tyto nyty nahrazeny slabSimi kolikovymi nyty, roznytovanymi po obou stranach stfenky ptes kulaté
podlozky. Ve hibetu bodaku je vyfrézovano vybrani pro nasunuti na ozub samopalu, stiskatko je umisténo ve stie-
du pricky. Bodaky byly zprvu pracn€ vyrabény z vykovkd, potom jiz technikou ptesného liti (technika ztraceného
vosku). Jakost materialu byla predepsana CSN 13 180. Dohotoveni bylo provadéno tfiskovym obrabénim, lesténim
a ¢ernénim. Vyroba podléhala mnoha naroénym zkouskam. Byly to hlavné zkousky chemického sloZeni materialu,
mechanické testy a zkouska odolnosti proti zlomeni. Tato zkouska se provadéla hlavné pti vyvojovych zménach
materialu, zménach tepelného zpracovani, pii obnovach vyroby (jako nahradni dily po zastaveni vyroby samopalu)
a podobné. Spocivala v iderech samo palem s nasazenym bodakem na ¢tyfmetrovou dubovou ty¢ o ¢tythranném
prifezu 5 cm, kterou drzel jiny pracovnik. Udery byly vedeny shora a zespodu, stiidavé ¢epeli a hibetem bodaku a
potom zleva a zprava naplocho Cepeli tak dlouho, az doslo ke zlomeni ¢i ohnuti. Protoze se mala ¢ast bodakt doda-
vala pro specialni jednotky s nabrousenym ostfim, provadé¢la se zkouska ostrosti Cepele ptejizdénim papiru o sile
20mm upevnéného na podlozce z mékkého dfeva pod uréitym tlakem zavazi. Bodaky byly povrchové chranény
oxida¢nim Cernénim. Kvalita povrchové Upravy byla zkousena sypanim 1000g kfemicitého pisku z 0,5m na jedno
misto, pfi cemz nesmélo dojit k poruSeni ochranné vrstvy. To se nasledné ovéfovalo ponofenim bodaku do roztoku
skalice méd’naté.

Asi dva roky po zacatku vyroby bylo dievo u samopald vz.S8 nahrazeno
materidlem zhotovenym z dfevotiiskového buku pojenym formaldehydovym
resolem B-1.1.5. Timto se znateln¢ zjednodusila technologie vyroby nekovo-
vych soucasti a zaroven klesly vyrobni naklady. Tento material byl vyvinut v
zavode Bucina Zvolen a z této masy se také zacaly vyrabét stfenky bodaku. Po-
sledni cena v 80. letech poplatna tehdejSim cenovym relacim byla 12,- K¢s za
jeden kus stfenky. Tvar rukojeti se de facto nezménil, pouze byly stfenky vyra- %
bény ze dvou polovin, lepenych k sobé epoxidovou pryskyfici. Stejnym materia-
lem byly upevnény na fap bodaku a upustilo se od jejich jisténi nyty. V fapu by-
lo ovalné vybrani, do kterého zapadaly vystupky na polovinach stfenek, coz me-
lo fixovat jejich polohu a pevnostné branit jejich posunuti pii namahani. Protoze
pevnost lepeni nebyla dostate¢na, musela byt pojisténa postupné v delsim caso-
vém horizontu jednim, dvéma, az tfemi nyty. Bodak tohoto typu, bez ohledu na
pocet nytl,, miZzeme oznacit jako druhou variantu a byla to prvni podstatna vy-
robni zmeéna.

Piestoze byly bodaky, az na zmiflované vyjimky, tupé (k jejich nabrou-
Seni mélo dojit az pfi zahdjeni valeéného konfliktu), dochazelo pfi manipulaci s
nimi k drobnym uraziim a poranénim. Zvlasté pii vycviku novacki, ve streso-
vych situacich, ale také pii pouziti boddku zpocenou dlani, nebo ve vojenské
pletené rukavici. Diky absenci zastity ruka Casto pii nasazovani nebo sniméni (i
bodaku ze zbran¢ sklouzla az na ostii, k tomu stacilo jen poskozeni ozubu samo- o

palu, nebo necistota v drazkach. Pro usnadnéni byla v 70. letech pticka dole pro- Vananty upravy Dodatecné
taZena v zaStitu ve tvaru Stihlého nosce, ktery zabranoval sklouznuti dlané. Zaro- otvord v trnu prodlouzeni
ven poskytoval lepsi oporu pfi pouziti bodaku jednoruc. I tato tfeti varianta byla trnu

s kratkym fapem a riznym poctem nyta.

Vojenska zakladni sluzba za socialistické éry nebyla mezi mladymi lidmi zrovna popularni a tato nechut’ se
odrazela v nepfili§ kladném vztahu vojaki k jejich osobnim zbranim, bodakiim zvlast. Bodak patfil k zakladni slu-
zebni vystroji, at’ uz u dozor¢i sluzby, spojek, nebo "litacek posad’akd" (posadkova kazenska straz). Zaroven slouzil
jako prakticka pomicka pti kopani (jednou jsem se s nim musel zakopavat, kdyZ jsem si "zapomnél" polni lopat-
ku), paceni, vrhani apod. Pfi tomto zplisobu zachazeni dochazelo ke zlomeni stienek tam, kde koncil kratky fap
rukojeti. Po Castych opakovanych stiznostech vojakt, zvlasteé nékterych jednotek, u kterych bylo cviceno vrhani



bodaki do dievéného terce, a také vojenskych opravarenskych zavodi se piistoupilo k dalsi vyrobni zméng, tzv.
ctvrté varianté, kdy fap bodaku byl prodlouzen po celé délce rukojeti a pfecnival asi o 5 mm pies konce stfenek -
aby pfi narazu vrzeného bodaku na cil opa¢nym koncem nebyl dosed na stfenku, ale na prodlouzeny fap. Stienky
byly nytovany jako dvé samostatné poloviny. Na téchto bodacich ¢tvrté varianty, které byly vlastné odlévany vcel-
ku, vidime n€kdy zietelné lici Sev. Zaroveni s touto vyrobou probihaly ve VOZ v Bludovicich u Nového Ji¢ina
upravy poskozenych bodaki tfeti varianty s kratkym fapem. Tyto upravy spocivaly v navateni prodlouzené¢ho kusu
rukojeti. D¢€lo se tak z nutnosti zesileni pevnosti bodaku a nedostatku ptivodnich stfenek. Na téchto bodacich jsou
zietelné vidét stopy svaru.

U bodakl druhé az ctvrté varianty se setkame s riznym poctem nytd, jednim az tfemi. Pivodné lepené
sttenky se pevnostné neosvédcily a bylo nutno je patficné upevnit nytovanim. Pocty nyti vyplyvaly z potieby stalé-
ho zlepSovani pevnosti spojeni a upevnéni sttenek. Jelikoz je difevotiiska znacné tvrda, ukazalo se postupné, Ze
podlozky pod nyty staci o mensim prameéru a pozdé&ji se ovétilo, Ze staci konce nytd roznytovat ptimo v zahlubu
drevotiiskové stfenky, bez podlozek. Ke zménam poctu nyti nemtizeme dodat jednozna¢ny ¢asovy vyvoj. Pocty se
menily jak pii vyrobé, upravou konstrukénich a technologickych zmeén, tak pii opravach poskozenych rukojeti ve
VOZ. Vsechny vyrobni konstrukéni zmény se musely provadét formou tiskopisti zménovek a odchylek podle Inter-
ni smérnice ¢.3. Miizeme konstatovat, Ze zmen a odchylek na stfenky bodaki bylo za ta dlouha 1éta vyroby znacné
mnozstvi. Pfedpokladame, ze tyto doklady, ze kterych by se dalo pfesné vyc¢ist zdivodnéni jednotlivych zmén, jsou
jiz davno skartovany, nebot’ pii zavedeni schvalenych zmén do vykrest (kromé odchylek) nebylo nutné je po tolika
letech skladovat. Pro samotnou vyrobu a piejimani samopalu vz.58 véetné jeho pfislusenstvi (tedy i pro bodak s
pochvou), platily technické podminky TP -YD -606 -69. Technické vykresy a technologické postupy zmén bodaku
vz.58 jsou uloZeny v archivu skladu spravy statnich hmotnych rezerv Praha, v arealu a.s. Ceska Zbrojovka.

Zvlastni typ bodaku vz.58 tvoii tzv. "darovaci varianty". Darovaci varianty vychazely ze vSech vyrabénych
typti, mnohdy se bodaky jako darovaci upravovaly ve VOZ, nebo piimo u vojenskych utvarti pouhou povrchovou
tipravou, niklovanim nebo chromovanim standardniho typu. Ceskd Zbrojovka vyrobila v priibéhu mnoha let pro
NINO -vojenska sprava stovky darkovych bodakti vSech variant na podstavcich z lakovaného bukového nebo ofe-
chového dreva, s drazkou pro polozeni propisovacek ¢i per. Bodaky nemély vypracovany vybrani, drazky ani za-
padky a stiskatka pro uchyceni na zbrani. Byly lestény a chromovany. Na podstavec se pripeviiovaly stitky s véno-
vanim pro rtizné slavnostni ptilezitosti ¢i jubilea. Vzhledem k tomu, Ze tyto darovaci bodaky nebyly kaleny, bylo
mozno text vyryt ¢i vyleptat i na plochu ¢epele nebo diky absenci drazek na hibet rukojeti.- Jind Gprava darovacich
bodaki spocivala v jejich upevnéni na dievéném stojanku spolu s pochromovanym granatem F1 nebo v upevnéni
bodaku na le§ténou ty¢ovinu markyrujici hlaveii samopalu a $ikmo upevnénou na dievéném podstavci. Ceska Zbro-
jovka si za jeden darkovy bodak s podstavcem uctovala podle tehdejsiho kurzu 200,- K¢s. AZ do ukonceni vyroby v
roce 1983 se samopalil vz.58 vyrobilo hodné pies jeden milion a bodakii mnohonasobné vic, nebot’ se vyrabély i do
nahradnich dili a jejich vyroba pokracovala jesté i po ukonceni vyroby zbrani.

ZNACENI

Znaceni bodaku je pod pfickou Cepele. Pivodné se bodaky evidencné neznacily, avSak na zadost armady,
ze si bodaky navzajem mezi sebou vojaci zcizuji (a to zvlaste pii odchodu do civilu jako suvenyry), bylo MNO -
VS natizeno bodéaky ¢islovat. Byl schvalen kli¢ 4mistnymi Cisly od 0001 do 9999. Po vycCerpani se piedstavovala
pismena celé abecedy - A000 az A9999. Po dal$im vyCerpani se pismena fadila za ¢isla (0001A -9999A), dale po-
stupné do cisel (0A001 - 9A999), po vyc€erpani jednoho pismena nastoupilo dalsi, abecedné nejblizsi a cely postup
se opakoval. Cisla bodaki tedy slouzila pouze pro evidenéni ucely Vojenské spravy a neméla s vyrobnimi &isly
zbrani nic spole¢ného.

Cislo tavby odlitk®, nachézejici se na opaéné strané &epele, u pozdgjsich variant na ricasu (nebrousena ¢ast
cepele u pficky) na spodni stran€, se razilo z kontrolnich divodt pro piipad, ze by pfi zkouskach chemického slo-
zeni, mechanickych a praktickych testech byly zjistény nedostatky. Toto ¢islo vyjadiovalo tyden a rok vyroby od-
litku a umoziovalo celou tuto davku vyhledat. Uvedeny kli¢ ¢isel tavby mél vyznam pro CZ-VB (vyroba bodaki),
nikoliv pro vojsko. Proto se posledni ¢islo roku pfi dal$im desetileti mohlo opakovat, nebot’ po tak dlouhé dobé
nemohlo dochazet k promichani ve vyrobé.

POCHVY

Pochva u ¢s. bodaku vz.58 je celokozena, sesita ze tii vrstev Zluté klize, u hrotu z obou stran zesilena dalsi
vrstvou. Sesiti je jiSténo Sesti nyty, zavésné poutko je postaveno Sikmo k pochvé, takze bodéak je umistén na opasku
v thlu asi 40 stupiiti. Zda se, ze toto Sikmé umisténi je Ceskoslovenska specialita (viz. utoény niz VO7). Zbran je v
pochvé jisténa feminkem s provlékacim nytem. VétSina pochev je Sita pro umisténi na levé stran¢ opasku, ¢ast vSak
byla vyrabéna i pro levaky, tedy s opacné smérovanym zavésnym poutkem. Jedna z variant pochev ma zaveésné



poutko Sito jako samostatny kus a k pochv¢ je nasito a nanytovano samostatné. Armadni regulov¢ici a vojaci straz-
ni sluzby v Zahradach Prazského hradu méli pochvy $ité z bile lakované klize, u regulov¢ikii mnohdy byly na bilo
pouze obarvené u utvaru. Chemické vojsko je vybaveno zvlastni pochvou na bodak. Stejné jako jejich sumky na
zasobniky je tato pochva §ita jednoduse, ze zelené pogumované tkaniny, bez jakéhokoliv zesileni. Jisténi bodaku je
Sirokym paskem s plastovym pravlecnym knoflikem. Tato varianta je nutna kvili Casté dekontaminaci vystroje,
kdy by kiize nevydrzela agresivitu chemickych latek. Znaceni pochev je rizné. Zpocatku pouhym razitkem na zad-
ni stran€, obyc¢ejné K6, zkiizenymi meci a letopoctem, pozdéji doplnéné znackou OTK (technicka kontrola) a napi-
sem SERIE + ¢islo. Nékteré vyrobky maji znac¢ku ve tvaru déleného obdélniku, kde je voj. znacka (zkiizené mece),
znacka technické kontroly (OTK), ¢islo série (S+ ¢islo), letopocet a znaceni K, K. V. Z riznych vyrobcti miizeme
uvést jen ty nejvyznamnéjsi: Kozatské zavody Liptovsky Mikulas a snad posledni Snaha Karlovy Vary. Kalkulova-
na cena byla 16,50,- K¢/ks.

ZAVER

V celku miizeme fici, ze konstruktéii bodaku pii podminkach zadani odvedli dobrou préci. Podle vzpomi-
nek J. Cerméka byla MNO uréena vyrobni ¢astka na jeden bodak velmi nizka. Konstrukéni kolektiv proto vychazel
z maximalniho zjednoduseni tvaru a technologie pfi plném zachovani funk¢nosti a pozadované kvality. Pozdéji,
kdy se pteslo na techniku presného odlitku a dfevo nahradila, dievotiiskova smés, se podafilo vyrobni ndklady jeste
snizit. Mnozi odbornici vyslovuji nazor, ze éra samostatnych bodakt se chyli ke konci a nahradi je univerzalni a
viceucelové utocné noze. Dovolim si s timto nazorem tak trochu nesouhlasit. Zatim opravdu neni mnoho armad,
které by mély v plné vyzbroji tyto univerzaly. Znamé jsou uto¢né noze na sovetsky samopal Kalasnikov AK47M-
74, které ma ve své vyzbroji ruska armada a diive (mimo nasi republiky) i stdty VarSavské smlouvy. Jsou to nejroz-
§ifen&jsi univerzalni bodéky na svétd. Z jinych armad jsou to napt. Svycarsko, Velka Britanie a USA. Ale ani v
USA nejsou tyto univerzalni bodaky ve vyzbroji viech slozek. V Ceskoslovensku a pozdéji v Ceské republice po-
tteba specialniho utocného noze pro zvlastni jednotky prizkumu a vysadkait byla vyfeSena zavedenim utocnych
nozt VO7, vz.75 UTON a vz.85 BDNUS. Pfesto i tyto jednotky byly vybaveny i boddkem vz.58. Ani v dohledné
dobeé se tato situace v nasi republice zfejmeé nezméni. Zavedeni novych bodaki je vazano na nové péchotni zbran¢ a
téch se diky neutéSené financni situaci nasi armady asi hned tak nedockame.

Zdenék Benes$ Kid
Financovani tisku:

ALFA - TECHNIC spol. s. r.o.
Obchodni zéna 252 431 11 Otvice

Knizné zpracoval Lubomir Purchart

Fotografie a tisk Pavel Sebesta

Prvni Ceské vydani
Naklad 50 kust

Tato publikace vznikla usilovnym snaze-
nim naseho amatérského kolektivu a diky financo-
vani firmou Alfa-Technic s.r.o. doslova na kolené.
Vime, ze je co vylepsit, doplnit a upravit. Bohu-
zel, nase soucasné financni a technické podminky
nam zatim dovolily jen toto skromné dilko. Vé&ii-
me vSak, Ze pfisti vydani bude jiz podstatn¢ rozsi-
feno ve fotografickém i dokumenta¢nim rozsahu,
zlepsi se grafické i tiskové moznosti. Jak jsme jiz
podotkli, je co dopliovat a zlepSovat. Piesto vSak
jsme touto vlaStovkou snad vyplnili jedno bilé
misto v historii chladnych zbrani nasi armady.

Zdenék Benes Kid
Pavel Sebesta
Lubomir Purchart

© Zdenék Benes Kid 2004



Prvni typ bodaku se Prvni typ bodaku se PIn¢ funk¢ni skolni
starSimi nyty novymi nyty tez ¢tvrtého typu bo-
daku vz.58

Druhy typ bodéku s riznym poctem nytt



Druhy typ bodaku s Ctvrty typ bodéku s dvéma a tfemi nyty Ctvrty typ bodéku se Ctvrty typ bodéku v
prodlouzenym fapem dvéma nyty bez podlozek darovacim provedeni
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